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О компании Отрасли применения

Microbor - это российский производитель металлорежущего инструмента. 
Мы производим инструмент для токарной, фрезерной обработки, 
нарезания резьб и обработки отверстий. Помимо качественного продукта, 
мы осуществляем техническую поддержку наших клиентов на каждом 
этапе внедрения.

Наше производство находится на территории ОЭЗ “Технополис Москва”, 
что обеспечивает логистические и коммуникационные преимущества.  
Мы постоянно расширяем наше присутствие в регионах России и странах 
СНГ, обеспечивая доступ к качественному инструменту и сервису.

>20 лет
собственных научно-технических 

разработок

в 3 раза
увеличили прибыль за последние 

3 года

3000 м² 
производственная площадь

720+
клиентов по всему миру

Авиакосмическая 

отрасль Станкостроение

Горноперерабатывающая промышленность, 
оборудование для шламовых насосов

Производство 
подшипников

Металлургия и тяжелое 
машиностроение

Машиностроение, автомобилестроение и ремонт

Нефтяная отрасль
Трубопрокатное 
производство
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Продукты-флагманы

Инструмент из твёрдого сплава

Наиболее распространенный инструментальный материал, 
используется для обработки чугуна, нержавеющей стали  
и жаропрочных сплавов

Широкий выбор стружколомов обеспечивает долгий срок 
службы инструмента

Собственная производственная линия позволяет 
изготовить любую требуемую конфигурацию 
инструмента 

Инструмент из КНБ

Один из наиболее прочных инструментальных материалов, 
обеспечивает высокую износостойкость, применяется  
при обработки закаленных сталей и чугунов.

1000+ успешных испытаний этого инструмента 
отражают эффективность применения продукта 

НИОКР в области разработки инструмента  
и собственные методы контроля производства 

Инструмент из ПКА

Сверхтвёрдый инструментальный материал, 
наиболее популярный выбор для обработки 
цветных металлов

Обеспечивает обработку на высоких режимах 
резания и дает отличное качество 
поверхности после обработки

Высокая износостойкость материала позволяет экономить  
на инструменте в долгосрочной перспективе

Инструмент из керамики

Существенно повышает 
производительность обработки 
жаропрочных материалов и обеспечивает 
высокую стойкость инструмента

Универсален в применении: от обработки на удар  
до непрерывного резания на черновых, получистовых  
и чистовых операциях



наша продукция

эксклюзивно в Microbor

Инструмент 

из сверхтвердых 
материалов

Токарный

инструмент

Осевой монолитный 
инструмент

Осевой сборный 
инструмент

Резьбонарезной 
инструмент

Инструмент для высокоподачного 
фрезерования

Антивибрационные оправки
 Монолитные развертки

Инструмент для мелкоразмерной 
обработки

Сверла для глубокого сверления Мульти-мастер



производство полного цикла

1. Входной 
контроль сырья


2. Массоподготовка

3. Синтез сверхтвердого 
материала в аппарате высокого 
давления


4. Промежуточный контроль режущих 
свойств композита


5. Эрозионная и лазерная резка


6. Приставка уголков режущего 
материала
(для напайного инструмента) 

и пайка в вакуумной печи


7. Шлифовальная обработка монолитных  
и напайных режущих пластин


8. Хонингование и нанесение 
покрытия на пластины  
при необходимости


9. 100% выходной 
контроль готового 
инструмента


10. Маркировка  
и упаковка

Технический контроль изделий осуществляется на каждом этапе 
производственного процесса и обеспечивает 100% качество 
произведенного товара увеличили производительность 

после запуска 2-ой линии

в 3 раза 



инновационные методы покрытия
В 2024 г. локализован участок нанесения PVD покрытий. Запущена новая 
услуга нанесения покрытий для производителей инструмента

Плазменная установка для нанесения износостойких покрытий 
позволяет существенно увеличить стойкость инструмента

СТИЛУМ

Универсальное 
покрытие на базе AlTiN 

(Алюмо-Титано-Нитрид)

КРОНИС

Покрытие для обработки 
материалов группы ISO 
M и ISO S  на базе AlCrN 

(Алюмо-Хром-Нитрид) 

АЛТИС

Покрытие для обработки 
материалов группы ISO H 
на базе AlTiSiN   

(Алюмо-Титано-
Кремний-Нитрид) 

Токарные/фрезерные пластины

Тип инструмента: фреза концевая/сверло/зенкер/развертка/метчик
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комплексный рост эффективности

Эффективность применяемого комплекса инструмента характеризуется 

не стоимостью за единицу, а повышением производительности и сокращению 
затрат, к которым приводит использование качественного и наиболее 
подходящего инструмента

Структура себестоимости процесса 
металообработки на предприятии

3% инструмент

22% сырье (заготовка)

75% зарплата/ оборудование/ 

накладные расходы

Неэффективный 
путь 

снижение стоимости 
инструмента

≈1,5%
низкая 
эффективность

Эффективный путь 

с Microbor

сокращение времени 
обработки

увеличение срока службы 
инструмента

повышения режимов 
резания

обработка более твердых 
материалов

замена 
предварительного 
шлифования

30-1000%
высокая 
эффективность



1000+ успешных тестов на предприятиях 

Подробнее о результатах 
испытаний на сайте microbor.store Ознакомиться

Деталь: Ведущая шестерня Материал: 20ХГНМ Обработка: Токарная получистовая Твердость: 59-66 HRC 

DNGA150612S01030N-B028-MBR6030C 400 дет/грань

Другой 
производитель

DNGA150412S01030A 7015 111 дет/грань 260%

увеличение 
стойкости 
инструмента 

Деталь: Тормозной диск Материал: СЧ24 Обработка: Токарная получистовая Твердость: 187-241 НВ 

SNMN120416T03025N-S000-MBR7010M 156 дет/грань

Другой 
производитель

SNGX 120716 E040 SN800 13 дет/грань 1100%

увеличение 
стойкости 
инструмента 

Деталь: Тормозной диск Материал: Сталь Обработка: Токарная черновая Твердость: 60-63 HRC 

CNGN120416T03025N-S000-MBR7010M 260 дет/грань 

Другой 
производитель

CNGX120712T02020 CW5025 39 дет/грань 85%

увеличение 
стойкости 
инструмента 

https://microbor.store/info/cases/
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институты поддержки

Министерство промышленности и торговли 
Российской Федерации оказывает всестороннюю 
поддержку компании Microbor, в том числе в рамках 
Программы импортозамещения. В результате, 
продукция компании сертифицирована в 
соответствии с национальными стандартами, что 
способствует укреплению позиций российского 
производителя на внутреннем рынке.

Компания Microbor активно участвует  
в международных мероприятиях, 
организуемых центром «Моспром». 
Благодаря предоставленной экспортной 
поддержке, компания успешно расширяет 
своё присутствие на зарубежных рынках, 
способствуя развитию 
внешнеэкономической деятельности.

Компания Microbor является резидентом 
особой экономической зоны 
«Технополис Москва». Для компании 
созданы благоприятные условия, 
включая налоговые преференции  
и льготы, что способствует устойчивому 
развитию высокотехнологичного 
производства. Кроме того, компания 
получает всестороннюю медиа 
поддержку, что повышает её 
узнаваемость и укрепляет репутацию.

Фонд развития промышленности 
(ФРП) предоставил компании 
Microbor средства льготного 
займа, которые были 
инвестированы в открытие нового 
участка производства. Это 
финансирование способствует 
росту производственных 
мощностей и повышению 
конкурентоспособности компании 
на рынке.



отзывы наших клиентов

Филаков Юрий Вячеславович
инженер по инструменту, АО «КЗА»

В лице ООО «Микробор» наше предприятие обрело надёжного и грамотного партнёра 


в области металлорежущего инструмента. Данное сотрудничество позволило АО 
«Костромской завод автокомпонентов» значительно увеличить производительность 
оборудования и решить задачу по обеспечению требуемого качества обрабатываемой 
поверхности гильз цилиндра за счёт использования сменных пластин из CBN.


Конкурентоспособная стоимость продукции, квалифицированная техническая поддержка, 
обеспечение своевременности поставок и постоянное стремление к совершенствованию          
делают ООО «Микробор» незаменимым спутником Вашего производства.


Надеемся на дальнейшее плодотворное сотрудничество!

Калинин Сергей Александрович
зам. главного механика, ООО «Норский керамический завод»

При выборе поставщика инструмента из КНБ, наша компания опиралась 

на большой опыт компании Микробор и наличие собственного производства 

в России. Компания Микробор зарекомендовала себя как надежного поставщика, 
осуществляющего отгрузку инструмента в полном объеме точно в срок.

Гущин Евгений 
официальный дистрибьютор продукции Microbor на территории Казахстана

Поддержка команды Microbor неоценима в части инженерного 
сопровождения. Получаем комплексную помощь во внедрении от компании 
и благодарим за такое активное участие. Кроме того, совместные 
мероприятия и посещение отраслевого форума также оставили 
приятнейшие впечатления!

Команда ООО «Технотулcинжиниринг»
официальные дилеры продукции Microbor

Для нас важна оперативность отгрузок, прозрачность коммуникации, 
понятные условия со стороны производителя. Микробор все это 
предоставляет и активно поддерживает нас на всех этапах работы. 
Особенно полезно, что нам предоставили кейсы с успешными примерами 
применения инструмента, это помогает в работе. Спасибо Микробор за 
сотрудничество!
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mailto:info@microbor. com
https://www.sejda.com/call/%2B74959843575
https://dzen.ru/microbor_com?ysclid=mf6htfltkj364708186
https://t.me/s/microbor?ysclid=mf6htcjzjs843575856
https://vk.com/microbor_com
https://api.whatsapp.com/send/?phone=79686445561&text&type=phone_number&app_absent=0



